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A. ZAKLADNI INFORMACE
A.1 Strucny popis a predpokladané pouziti Siciho stroje

Jednojehlovy plochy stroj se spodnim ponornym a patkovym podavanim. Tichy a Usporny
servomotor, ktery je integrovan v hlavé stroje zajistuje odstfih niti, automatické zapositi a
automaticky zdvih patky.

Tyto funkce Ize naprogramovat nebo vypnout. Stroj je urcen pro Siti stfedné silnych az silnych
materiadl( nitémi jemnosti Nm. 40 az 15. VyuZiva se zejména pfi vyrobé calounéni, bytového textilu,
galanterie apod.

Q A e . e
/ _ ;
|
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A.2 Technické parametry

Model

GF-3131-447 MH

Pocet jehel

1

Rozpich jehel

Pouziti Stfedné tézké/tézké materialy
Druh stehu vazany dvounitny

Délka stehu max. 8 mm

Zdvih patky ru¢ni pakou 10 mm

Zdvih patky kolenni pakou nebo solenoidem 12 mm

Systém jehly 135x17 na textil, 135x16 na kGzi
Sila jehly Nm. 110 -160 *

Chapac Horizontalné uloZeny s civkou 26 mm
Mazani Automatické, pomoci ¢erpadla
Pohon integrovany servomotor 1x230V

Hmotnost hlavy 50 kg
Hmotnost podstavce 27 kg
Prichozi prostor hlavy stroje 260 x 120 mm
Rozmeér zakl. desky stroje 475 x 180 mm

Pfikon stroje

max. 750 W (kratkodobé pti rozbéhu)

PlGdorysné rozméry stroje (véetné podstavce)

1070 x 545 mm

Vyska pracovni desky stolu 740 — 800 mm
Vyska stroje (v€etné nitového stojanku) 1550 mm
Ekvivalentni hladina akustického tlaku

samotného stroje v pracovnim misté pti 20 %

vyuZiti stroje b&hem smény pfi standardnich 83 dB/A

podminkach Siti

Maximalni rychlost Siti

2000 stehd/min **

* na jehlu Nm. 110 je stroj nastaven ve vyrobnim zavodé

**Uvedend hodnota rychlosti Siti nesmi byt pfekrocena s ohledem na Zivotnost mechanismu stroje.
Nelze zarudit jeji dosaZeni za jakychkoliv podminek. Obvykle je nutné jeji snizeni v zavislosti na
pouzité niti, jehle a Sitém materialu, délce stehu a kroku patek.
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B. BEZPECNOSTNi OPATRENi A BEZPECNOSTNi PRVKY

B.1 VSeobecné bezpecnostni instrukce

Pfred pouzitim stroje si dikladné prectéte tento manudl, ndvod k pouzivani \
a navod k obsluze. Tam jsou také uvedeny parametry stroje a specifikovany mezni /A
hodnoty a podminky, za kterych smi byt stroj pouzivan.

Ujistéte se o poloze ON/OFF tladitka, abyste ho mohli operativné pouzit.
Za zadnych okolnosti nedavejte prsty do oblasti plsobeni Sici jehly.

Kontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely, aby dotykem s obnazenym vodi¢em
nedoslo k poranéni. Poskozené kryty okamzité opravte nebo nahradte bezchybnym
krytem.

Pfi vyméné jehly, navlékdni nité, opravé nebo jakémkoli mechanickém sefizeni
a odchodu od stroje vypnéte stroj vypinatem ON/OFF, pfipadné hlavnim vypinacem.

Pred Cisténim stroje nebo udrzbé odpojte privod energie vytazenim vidlice ze zasuvky.
V ptipadé, Ze na stroji nebudete pracovat, ptivod energie vypnéte hlavnim vypinacem.
Dojde-li k poruse v doddvce energie, vypnéte stroj hlavnim vypinaéem.

Neupravujte stroj Zzadnym zplUsobem, ktery by mohl ohrozit bezpecnost.

V pfipadé poskozeni bezpecnostniho Stitku objednejte u nasi firmy novy a umistéte jej
na plvodni misto.

Dbejte, abyste zabranily zachyceni pohybujicimi se mechanismy stroje, zejména rukavd,
volnych casti odévl a vlasu.

Na stroji nepracujte pod vlivem alkoholu a drog.

B.2 Bezpecnostni instrukce pfi dodani

Pfi vybalovani se fidte znackami na obalu. / \

Viditelné poskozeni zasilky ihned hlaste dopravci. Pfekontrolujte obsah zasilky
s objednavkou a pfipadné zavady ihned hlaste vyrobci. Pozdéjsi reklamace nebude

uznana.

B.3 Bezpecnostni instrukce pfi instalaci a udrzbé

Stroj by méla instalovat a poprvé spoustét pouze osoba k tomu vyskolena.

Zasahovat do elektrickych obvodd mize pouze proskolenad osoba s vyhlaskou ¢.50/158
sb.6 a vyssi.

Pfesvédcte se, zda privod energie ajeho napéti, dimenzovani a jisténi je takové, aby
umoznilo stalou dodavku energie potrebnou pro spolehlivy vykon stroje.

Zapojte spravné uzemnéni.

Je prisné zakazano pfipojovat veskeré konektory pti zapnutém stroji pod napétim. Hrozi
nebezpedi poskozeni elektrickych souédsti a pohond.

Je-li nutno demontovat néktery z krytl, vypnéte hlavni vypinac, pfipadné odpojte stroj
vidlici od pfivodu energie.

Lze pouzivat pouze vyrobcem dodané nebo schvédlené nahradni dily.

MP03100CZ_220318 7
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- Stroj ma byt vzdalen od vysokofrekvenéniho vinéni atransmiterl radiovych vin.
V pripadé plsobeni elektromagnetickych vin generujicich interference se servomotorem
muZe dojit k nespravné funkci.

B.4 Bezpecnostni instrukce pfi dennim provozu pro obsluhu é
- Nepripojujte stroj na sit, je-li néktery z ochrannych kryti odejmut.

- Prekontrolujte, zda nejsou poSkozeny elektrické kabely, aby dotykem s obnazenym
vodi¢em nedoslo k poranéni.

- Pochybujete-li o spravnosti postupu nebo sefizeni stroje pro danou operaci, zavolejte
odpovédného mechanika.

- Uzivatel musi zajistit odpovidajici osvétleni pracovni plochy i okoli stroje.

B.5 Pracovni prostredi stroje
Veskerou montaz a servisni prace provadéjte vzdy s vypnutym privodem elektrické energie.
A. NepouzZivejte stroj tehdy, kdyz elektrické napéti pfesahuje toleranci +/-10 %
B. Pro bezpecnou ¢innost stroje, pouzivejte stroj za nasledujicich podminek:
- pracovni teplota: 5az 40 °C
- skladovaci teplota: -10 az 60 °C
C. Vlhkost v rozmezi 20-80 % (relativni vihkost)

B.6 Podminky elektrické instalace stroje

A. Elektrické napajeni \
- Elektrické napajeni musi byt v rozmezi regulovaného napéti +/-10 %. /_
- Frekvence by méla byt regulovana (50/60 Hz) +/-1 %.

B. Elektromagnetickd kompatibilita
- Pouzijte oddéleny pfivod el. energie a zajistéte, aby stroj nebyl umistén v blizkosti

vyrobk( vyzatujicich silné magnetické nebo vysokofrekvenéni pole.

C. Budte opatrni, aby nedoslo k vyliti tekutin do Fidiciho boxu a motora.

Chranite fidici box nebo motory pred posttikdnim kapalinami.

B.7 Pokyny pro likvidaci stroje
Po ukonceni technické Zivotnosti stroje jej predejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.o. nebo jiné
firmé zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobk.

MP03100CZ_220318 8
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C. UVEDENI STROJE DO PROVOZU
C.1 Instalace olejové vany

e Anti-vibraéni tésnéni (2 a 3) osadte na olejovou vanu (1). VloZte ji do odpovidajicich otvor(
v platu stojanu. (4). VloZte gumova pouzdra do drazek stolu. (5) viz obr. 1.

Obradzek 1

C.2 Instalace kolenni paky

Nasadte blok kolenni paky (1), paku nasadte na htidel (2)a utdhnéte srouby (3). Viz obr. 2.

Obrdzek 2

e Otocte rucni packou zdvihu patky (1), a nechte pfitlacnou patku spadnout kompletné doll (1) viz
obr. €. 3.

e uvolnéte Sroub (3).

e Otacenim Sroubu (6) nastavite spodni hranici zdvihu patky, nechejte 2 mm vdli.

e Utdhnéte Sroub (3), povolte Sroub (7).

MP03100CZ_220318 9
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o Pfiotaceni Sroubu (8), a pohybem bloku kolenni paky Ize nastavit vzdalenost mezi spodni
pritlacnou patkou a stehovou deskou na 13 mm.
dokoncete nastaveni, poté utahnéte sroub (7).

Obrdzek 3

C.3 Usazeni hlavy stroje

e VloZte panty zavésu do dvou ve stroji. (2)
e Stroj s panty umistéte, usadte do vyrezu stolu

Poznédmka:
e VlozZte opérny kolik do ptipraveného otvoru (5).
e Ujistéte se, Ze je kolik umistén v takové poloze, kdy pfi sklopeni stroje do maximaini polohy
nebude hrozit pad stroje. Viz obr 4.

Obrdzek 4

MP03100CZ_220318 10
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C.4 Mazani

e Kontrola mnozstvi oleje:

Mnozstvi oleje musi byt doplfiovano podle znacek
v olejové vané. Znacka (A) pfedstavuje maximalni N
hodnotu mnozstvi oleje. Znacka (B) pfedstavuje s
minimalni hodnotu mnoZstvi oleje. Pravidelné
kontrolujte mnoZstvi oleje a pri poklesu po znacku
,B“ jej ihned dopliite po znacku , A” (obr. 5).

Obrdzek 5
e Doplnénioleje:
Ovérte si, Ze pouZivate olej pro dané Ucely. Pfed zapnutim stroje se ujistéte, Ze je v nadobé dostatek
oleje M22 po znacku A.

e Vyména oleje:
a) Provyménu oleje uvolnéte Sroub (C) a nechte olej vytéct.
b) Vycistéte olejovou vanu, bezpecné dotahnéte Sroub (C) poté naplite olejovou vanu olejem.

C.5 Zabéhnuti stroje

Na zacatku uZivani nového stroje nebo pfi opétovném uziti dlouho odstaveného stroje zabéhnéte
stroj ca 30 min p¥i rychlosti (1000-1500/min). Poté pfi vy3$si rychlosti (2000/min) sledujte olejoznak,
zda dochazi k promazani (C). Viz obr. 6.

Ostatni bézné mazani vyzaduje 30minutovy zdbéhovy test pfi nizsi rychlosti Siti, poté postupné
zvysujte rychlost Siti. Po uplynuti priblizné jednoho mésice se stroj zcela zabéhne pro vyssi rychlost
Siti.

E

Obrdzek 6

MP03100CZ_220318 11
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C.6 Nastaveni intenzity mazani

PFi rychlosti stroje alespori 2000/min pozorujte olejoznak. Pokud neni vidét promazavani olejem,
otocCte nastavovaci desku (1) a prekryjte otvor oleje. (2). Viz obr. 7

0.5 - 1.0mm
Obrdzek 7

MP03100CZ_220318
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D. OBSLUHA STROIJE
D.1 VloZeni jehly

e Otacenim rucniho kola uvedte jehelni ty¢ do horni polohy obr. 8.

e Povolte Sroub (2).

e Vlozte jehlu (3) do jehelni tyce co nejvice do horni polohy tak, aby delsi drazka smérovala
smérem vlevo, pak utahnéte Sroub (2).

i 0 I‘J.]
Dlouha drazka vlevo

X O

e
P

— ol le|
[H i L:) +

Obrdzek 8 .
Dlouha drazka ——

D.2 VloZeni pouzdra civky

Pted vloZenim pouzdra civky se ujistéte, Ze je jehelni ty¢ v
horni pozici. Vyjméte pouzdro civky z chapace (1), vlozte
civku do pouzdra a nasledné vlozte do chapace. Viz obr. 9.

PFi vyméné civky, odklopte drzak na pouzdre civky a
opatrné vyjméte z chapace

Obradzek 9 @

MP03100CZ_220318
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D.3 Navijeni spodni nité

80%

o vlozZte civku do spodni ¢asti navijece obr. (10).

e ve sméru Sipky navedte nit a nékolikrat
obmotejte okolo civky.

e Pfitlacte packu navijece (3) a zvednéte
pritlacnou patku.

e sesldpnéte peddl a nit se automaticky navine

e jakmile je navijeni dokonceno, packa (3) se
automaticky uvolni.

lil]| Standardné rovny

* Pokud je spodni nit navinuta nesouose, povolte
Sroub (4) a nastavte packu navijece (3).

* MnoZstvi navijené nité lze nastavit pomoci
Sroubu (6).

Obradzek 10

Pozndmky: Doporucené mnozstvi navijené nité je priblizné 80%

D.4 Navleceni spodni nité

e pomoci ruéniho kola nastavte jehelni ty¢ do horni
pozice.

e civku se spodni niti vlozte do pouzdra civky.

e konec nité protahnéte zarezem (1), pod pérkem (3)
a nakonec protdhnéte otvorem (3).

e civka s niti by se méla v pouzdie otacet ve sméru
hodinovych rucicek.

o odklopte drzak civky (3) na pouzdre a vloZte do
chapace obr.11

Obradzek 11

MP03100CZ_220318 14
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D.5 Navleceni horni nité

Navleceni horni nité provedte dle schématu viz obr 12.

Hedvébna nit

Bézna bavinéna nit

Nechte 50 mm dlouhy
konec nité

Hedvabna nit

Obrdzek 12

D.6 Nastaveni délky stehu

Stisknéte tlacditko (2) a otdcejte knoflikem
regulace délky stehu (1). Pozadované cislo délky
stehu, musi byt ve vertikalni poloze se zafezem na
tlacitku (2) obr.13

* Cim je &islo vétsi. tim vétsi je délka stehu

* Pfi nastaveni kratsi délky stehu, zmacknéte
zpatkovaci paku (3) do poloviny a zvolte
pozZadovanou délku stehu.

Obrdzek 13

MP03100CZ_220318 15
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D.7 Zpétné Siti

Lze provést:
1. Stisknéte tlacitko.
2. Seslapnéte pedal a zagnéte Sit.

Béhem $iti zmacknéte zpatkovaci paku (1) nebo tlacitko zpétného stehu (2) a stroj zacne $it
zpétnym stehem, po uvolnéni paky se obnovi siti vpred obr 14.

Jm_ﬂ,

Obradzek 14

——— Horni nit
~=——— Spodhni nit

Gere o 1. o Zvysit napéti horni nité
AN Pfilis nizké napéti
BE S horni nité =
SniZit napéti spodni nité
Snizit napéti horni nité
% ol PFilis vysoké napéti
horni nité Zvyit napéti spodni nité

Napéti spodni nité:

Sefidte napéti spodni nité v civce pootocenim Sroubu (1) — ve
sméru hodinovych rucicek pro utazeni a proti sméru
hodinovych rucicek pro povoleni. Napéti je sprdvné, pokud se
nit odmotava volné, ale pomalu. Viz obr. (13).

Zesilit

Obradzek 15

Napéti horni nité:

Poté, co je sefizeno napéti spodni nité, nastavte napéti horni nité. Dejte patku do spodni polohy a
sefidte napéti knoflikem napinace (2) — ve sméru hodinovych rucicek pro utazeni a proti sméru
hodinovych rucic¢ek pro povoleni.

MP03100CZ_220318 16
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D.9 Sefizeni pfitlaku patky

e Povolte regulaéni Sroub (2) a zajistéte matici (1). Viz
obr. (14).

e Otocte regula¢nim Sroubem (2) a sefidte pfitlak
patky — ve sméru hodinovych rucicek pro zvyseni
pritlaku a proti sméru hodinovych rucicek pro
snizeni pfitlaku
byl material pevné drzeny a nevyklouzaval

e Utdhnéte regulacni Sroub (2) a zajistéte matici (1).

D.10 Nastaveni délky konce nité po odstfihu

Nastaveni se provadi otacenim knofliku
napinace (1) viz obrazek (17).

¢ Standardni délka by méla byt 40 — 70 mm.
¢ UtaZzenim pomoci knofliku docilite kratsiho
konce nité po odstrihu.

¢ Povolenim pomoci knofliku docilite delSiho
konce nité.

Obrdzek 1 7.

Obrdzek 16

MP03100CZ_220318
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D.11 Nastaveni pruziny napéti horni nité
PruZina funguje nasledujicim zplsobem: patka (2) jde dold,
nitova paka (3) je v horni poloze a v tomto okamziku nit
vysune pruzinu o 5-8 mm smérem nahoru viz obrazek 18.
e Patku (2) ptesunte do dolni polohy a povolte Sroub (4).
e Polohu pruZiny nastavte otocenim napinace (5).

e Utdhnéte Sroub (4).

e  Silu pruzZiny nastavte pomoci Sroubu (6).

Poznamka: (&

Pti pouziti mériciho zatizeni (7) se fidte ¢ervenou znackou. I

D.12 Nastaveni vodice mnozstvi nité

Sroub (2) vodice (1) je standardné ustaven ve

stfedni poloze viz obrazek (19).

Polohu vodice nastavte povolenim Sroubu (2). UZesl’lit
PFi Siti silnych material( posurite vodic doleva, <~

pfi Siti lehcich material( posurite vodié

doprava. E

=P Zeslabit

Obrdzek 19
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D.13 Nastaveni vysky a kroku patky

Standardni vyska patky (1) po zdvihu pomoci pédky (2) je 6
mm viz obrazek (20).

o Pritlak patek se nastavuje pomoci Sroubu (3).

e Nastaveni vysky kroku patek se nastavuje pomoci Sroubu (4).
Povolte Sroub (4) a posurite nahoru nebo doll. Poté Sroub (4)
utdhnéte.

D.14 Nastaveni vysky podavace

e Podavac je standardné nastaven tak, aby byl ,
1,2mm nad stehovou deskou.
e Vyska podavace se nastavuje pomoci povoleni

Sroubu (2) a pootocenim vidlicky (3) viz obrazek 21.

Obradzek 21

D.15 Nastaveni thlu podavace

Stroj je standardné dodavan tak, Ze
podavac je vidy rovny. Zajistéte konkavni
bod (5) na excentrickém stitku klikového
hfidele ve vodorovné poloze viz obrazek
(22).

e Otdcenim rucniho kola pfesurite
podavac do nejvyssi polohy nad
stehovou deskou.

Obrazek 22

MP03100CZ_220318 19




© ANITA

Povolte Sroub (7).

* Pokud chcete zabranit krceni 1)
materiall, nastavte podavac dle — /”
obréazku A). * TR0 m NSNS Standard
: —
* Pokud chcete material naopak uvolnit,
nastavte podavac dle obrazku B).
ke . K
e Utdhnéte Sroub (7) viz obr. 22. @] * A m FEEEEEY Predni doli

Po nastaveni Uhlu podavace je nutné
upravit vysku podavace.

—
O) Y 7z ) SSSSS - Predninahoru

Obrdzek 23

D.16 Cisténi

Zvednéte patku do horni polohy. Povolte Srouby (1) a vyjméte stehovou desku (2). Viz obr. (23).

Jemnym stéteckem vycistéte podavac.

VloZte stehovou desku (2) a utahnéte Srouby (1).

Pootocte ru¢nim kolem a zkontrolujte spravnou polohu jehly viici otvoru ve stehové desce
Pokud jehla neni ve stfedu otvoru, zkontrolujte, jestli jehla neni ohnuta.

Povolte Srouby (1), znovu nainstalujte stehovou desku (2).

Otocte rucnim kolem tak, aby byla jehla and Urovni stehové desky a zkontrolujte, jestli neni hrot
jehly poskozeny a neni potteba jehlu vyménit

Sklopte hlavu Siciho stroje. Vytahnéte pouzdro civky (4).

jemnym hadfikem odstrarite necistoty na chapaci a zkontrolujte, jestli neni chapac poSkozeny
vytahnéte civku z pouzdra a pouzdro vycistéte hadrikem.

VloZte civku do pouzdra a nasadte pouzdro s civkou na chapac.

Odstrarnite necistoty z olejoznaku (A).

Obrdzek 24
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E.1 Popis funkci

E. NAVOD K POHONNE JEDNOTCE

Funkce Tlaéitko Popis Symboly
Zapositi na zacatku Siti (Usek B nebo Usek A, B) At A1 A A
o ’ %
ABAB@ Dvojité zapositi na zacatku Siti (Usek A, B) BOABIABABI
Poc&ateéni/koncové 1ty 1w w0
zapositi
&M Zapositi na konci iti (Usek C nebo usek C, D) H @ H@ G H
JIAVAN| Dvojité zapositi na konci Siti (Usek C, D) VU YNy
[ a
A g Po seSlapnuti pedélu zacne stroj $it. Po uvolnéni se stroj (
Normalni Siti o . L e w1 . ) - M
9 zastavi. Po Uplném zpétném sesldpnuti stroj odstfihne. \/
oy Po seslapnuti pedalu stroj D-krat zazpatkuje a automaticky B D D
ZAvorovan ‘%/érj odvstll“'ihne’nit. Po%n.: pOkl..Id funkce f\ein' ukf)m':e'na zpétnv\'/m' g A
& seslapnutim pedalu, stroj se zastavi az po uplném ukonceni
E~ S HaTe =
odstfihového cyklu. E
Programové $iti ﬂE Po $eslapnuti pedalu bude stroj it podle E, F, G nebo H Usek E
S po uUseku. Po uvolnéni pedalu (neutrdlni poloha) se stroj
okamZité zastavi béhem Useku, pfi opétovném seslapnuti Siti s
S daného useku pokracuje. Je mozné navolit opakované Siti ghall &
. L S, o1~ . M vs F KH 2
e e jednotlivych usekd. Pfi zobrazeni P1 ~ PF stisknéte tlacitko [S] g
Opakovani usekl P Coadty teekf] & [ Pi
pro potvrzeni zmény nastaveni poctu Usekd Ledl
— ) PF
Tlagitko — Po zadani pozadovanych hodnot je nutné stisknout tlagitko [S]
R S pro potvrzeni a uloZeni. Pozn.: parametry jsou ukladany pfimo
potvrzeni/uloZeni ’ . Y
— stisknutim tlacitka [S].
Zdvih jehly/korekce BU PFi normalnim 3iti nebo pfi zastaveni provede po stisknuti
Siti dopredu -H:' zvednuti jehly nebo korekci o pal stehu dopredu.
1. Pfi normalnim Siti: pfi stisknuti se ozve pouze zvukovy signal
2. Pfi programovém Siti: po sesldpnuti pedalu dojde
Usekové siti k automatickému odsiti Useku E, F, G nebo H. Po opétovném
seslapnuti pedalu dojde k odsiti nasledujici sekce atd., dokud
nejsou vsechny sekce odsity.
Odstih 1. Nastavte nebo vypnéte funkci odsttihu @
2. Pokud nesviti kontrolka funkce, funkce je vypnuta /\D
Pro vstup do uzivatelského mddu nastaveni parametrd
Parametry P stisknéte tlacitko [P]. Pro vstup do servisniho nastaveni
S kontaktujte servisni stfedisko ANITA B
i 1. Zvy$eni poctu nastavenych steht usekG A, B, C, D, E, F, G, H
Zvyseni hodnoty L Ly o
2. Zvyseni hodnoty parametru ve vybéru parametrd.
nebo parametru L . .
3. Zvyseni hodnoty parametru v nastaveni parametrd.
o 1. Snizeni poctu nastavenych stehti usekd A, B, C, D, E, F, G, H
SniZzeni hodnoty nebo N e o
— 2. Snizeni hodnoty parametru ve vybéru parametr(.
parametru o . .
e 3. SniZeni hodnoty parametru v nastaveni parametrd.
—_— 1. Kontrolka _I_ indikuje zastaveni jehly v horni koncové
Zastaveni jehly U poloze.
nahofe/dole ku) 2. Kontrolka - indikuje zastaveni jehly ve spodni koncové . [
Y poloze. ==
MP03100CZ_220318 21
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Funkce | Tlacitko Popis
1. Kontrolka %QL indikuje, Ze po odstfihu se patka automaticky zvedne.
Nastaveni ﬁ 2. Kontrolka ]IJ_L indikuje, Ze po zastaveni motoru se patka automaticky zvedne.
patky 3. Pokud sviti obé kontrolky, patka se automaticky zvedne po odstfihu nebo po zastaveni
— motoru.
4. Pokud nesviti Zadna kontrolka, zdvih patky neni aktivni.
Pomaly
zacatek f) Pokud sviti kontrolka symbolu, je nastavena funkce pomalého zacatku Siti.
Siti
Pfidrzeni . . . Yl
nite - Pokud sviti kontrolka symbolu, je nastavena funkce pfidrZeni nité.
':A:;(;Z;ilm i Zvyseni rychlosti: rychlost by neméla byt nizsi, nez je vychozi nastavena hodnota
§\i/t|' Snizeni rychlosti: minimalni rychlost $iti je 200 ot/min

E.2 Tabulka srovnani standardnich fontd s fonty LCD displeje

Arabské Cislice:

0 1

"
o

(M
o
=
(R
)

2 |3
Eljl_:l

Latinska abeceda:

A B C D E F G H 1 J
T = = 1 1

A b |C |d |E [F |0 VU

K L M N O P Q R S T

E LN lnlolP 19 | |5 |T

U \% W X Y Z

O lo |8 [P |z
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E.3 Rucni nastaveni polohy jehly

0

Stisknéte a
podrite , N . ,
o V nastaveni parametru pootocte ru¢nim kolem a nastavte horni
tlacitko [S] pro . . .
vstup do polohu jehly (parametr se zméni podle polohy ru¢niho kola),
P , stisknéte tlacitko [S] pro uloZeni parametr(i
nastaveni
parametru

E.4 Obnoveni vychoziho nastaveni

h

. v , Dvakrat stisknéte
Podrzte soucasné 2 leva v,
o tlacitko [S] pro
tlacitka [-] j
potvrzeni

MP03100CZ_220318
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E.5 Tabulka uzivatelskych a servisnich parametrt

Vychozi .
Parametr Funkce parametru Rozsah y , Popis
nastaveni
Pro vstup do nastaveni parametr( stisknéte tlacitko [P]
PO1 Max. rychlost $iti (ot/min) 100-3700 3700 Maximalni rychlost siti
P02 Ktivka zrychleni (%) 1-100 80 Cim vy$si hodnota, tim vy3$i zrychlenf
Jehla nahote (UP)/dole UP: Jehla zastavi v horni poloze
P03 UP/DN DN , ,
(DOWN) / DN: Jehla zastavi ve spodni poloze
Po4 Rychlo'st pocdtecniho zapositi 200-3200 1800 Nastéytlenl rychlosti poc¢atecniho
(ot./min) zapositi
POS Rychk?st koncového zapositi 200-3200 1800 Nasta:/('enl rychlosti koncového
(ot/min) zapositi
P06 Rychlost zavorovani (ot/min) 200-3200 1800 Nastaveni rychlosti zdvorovani
P07 Pomaly start (ot/min) 200-1500 400 Pomaly start pfi Siti
Pocet steh(l pfi pomalém Nastaveni poctu stehd pti pomalém
P08 0-99 2 R .
startu startu (1 jednotka = polovina stehu)
PO9 Rychk?st programového Siti 200-4000 3700 Bychlost prqgramoveho Siti [034.SMP]
(ot/min) je nastavend na A
Korekce stehu je platna pfi zastaveni
Siti.
Pozn.: Platné pouze, pokud je
Automatické koncové zapositi [0.11.RVM] nastaveno na B.
P10 (MaZe zrusit funkci korekce ON/OFF ON ON: Neplatné (programové siti, mlze
stehu) automaticky pokracovat jako CD
funkce)
OFF: Platné (nemUze provést CD
funkci)
J: méd JUKI (funkce je aktivovana,
e v pokud stroj bézi nebo je zastaveny)
P11 Vybér médu zapositi J/B J B: m6d BROTHER (funkee je
aktivovana, pouze pokud stroj bézi)
A: Pri seslapnuti pedalu stroj
_ . N automaticky provede pocatecni
P12 ;/;/b;ri?odu pocatecniho AM A zapoditi
P M: Ovladano pedalem, motor muze
zastavit
CON: Po provedeni pocatecniho
zapositi stroj pokracuje v Siti pfi
P13 Vybevr.rrmdu koncového CON/STP CON ses!apnutl'ped.alulnebo pfi
zapositi aktivovaném signalu START
STP: Po provedeni pocatecniho
zapositi stroj zastavi
, ON: Funkce je zapnuta
P14 P ly start ON/OFF ON .
omaly star / OFF: Funkce je vypnutd
P18 Vyrovvn’am stehd pro zapositi 131
na zacatku 1 0-200 . S qx
— - — 0 -> 200 postupné zpozdéni
Vyrovnani steh( pro zapositi 0-200
P19 v 158
na zacatku 2
A: Pfi plném seslapnuti pedalu stroj
P20 Vybevr.rrmdu koncového AM A provedfa k'oncove (zaposm N
zapositi M: Ovladano pedalem, motor mlze
zastavit
P21 Vybevr'f’unkce koncového ON/OFF ON ON: funkce er zapnuta
zapositi OFF: funkce je vypnuta
P22 Nastaveni steh(l Useku C Nastaveni poctu stehd Useku C

koncového zapositi

koncového zapositi

MP03100CZ_220318
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Vychozi .
Parametr Funkce parametru Rozsah v , Popis
nastaveni
P23 Nastave{m stehuvu.sleku b -/+ Funkce neni dostupnd
koncového zapositi
P24 Pedal — napéti 0-1000 110 -/+
P25 Vyrovna.nl steh pro zapositi 131 — /s
na konci 3 0-200 i o
0 -> 200 postupné zpozdéni
Viyrovnani stehdl pro zapositi 0-200
P26 ) 158 -/+
na konci 4
P27 Pndavr?llllstehu do koncového 01 0 /4 1: s!able mater'|laly
zapositi useku C 0: silné materialy
Aktivace magnetu zpatkovani:
A: Pfi seslapnuti pedalu se
P28 Vybér médu pro zavorovani A/M A - /+ automaticky spusti zavorovani
M: Ovladano pedalem, motor mize
zastavit
P2 | ihvorordnts | -
Vvrovnani steht oro 0-200 0 -> 200 postupné zpozdéni
P33 yrovnanl siehu p 158 A
zavorovani 6
A: Pri seslapnuti pedalu se
Vybér médu programového automaticky spusti programové siti
P34 Siti AM A I+ M: Ovladano pedalem, motor mize
zastavit
0: funkce vypnuta
P37 Funlfcevodl'?avzovace nebo 0-11 3 — 1: zapnuta funkce odhazolvacve
napinace nité 2-11: zapnuta funkce napinace -
napéti se postupné zvysuje
_ .. ON: Funkce odstfihu zapnuta
P38 Vybér funkce odstfihu ON/OFF ON /+ OFF: Funkce odstfihu vypnuta
Y .. UP: Patka se automaticky zvedne
P39 Patka nahore/.dole pr UP/DN DN -/+ DN: Patka zlstane dole (ovladédno
zastaveni stroje .
pedalem)
UP: po odstfihu se patka automaticky
Patka nahofe/dole po zvedne
P40 odstfihu UP/DN DN I+ DN: Patka zlstane dole (ovladédno
pedalem)
P41 Pocet usitych kusa 0 -/+ Zobrazeni poctu usitych kusu
NO1 Elektronicka verze
sériové cislo
NO3 Rychlost aktualniho Siti
P42 Informace N-01 -/+ NO4 Pedaly
NO5 Uhel zastaveni (0--359)
NO6 Uhel zastaveni
NO7 Napéti
P43 Smér otaceni motoru CCW/WC ccwW -/+ CW: ve sméru hodinovych rucicek

CCW: proti sméru hodinovych ruci¢ek

MP03100CZ_220318
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Vychozi .
Parametr Funkce parametru Rozsah ¥ , Popis
nastaveni
Pro vstup do nastaveni servisnich parametr( kontaktujte servisni stfedisko ANITA B
P44 Brzdna sila 0-31 16 - /+ | Nastaveni brzdné sily pti zastaveni stroje
P45 Cyklus zpatkovani (%) 10-90 30 - /+ | Periodicky cyklus zpatkovani
ON: Funkce automatického zpétného
Motor zastavi se zpétnym pootoceni (nastaveni Ghlu pootoceni dle
P46 ON/OFF OFF -
pootocenim po odstfihu / I+ parametru [047.TR8]
OFF: Funkce neni nastavena
P47 Nastavvenl’zpetnehvc.) dhlu 50-200 160 - /+ | Nastaveni zpétného chodu po odstfihu
pootoceni po odstfihu
P48 Polohovaci rychlost (ot/min) | 100-500 210 - /+ | Nastaveni polohovaci rychlosti
P49 Rychlost odstfihu (ot/min) 100-500 250 - /+ | Nastaveni rychlosti odstfihu
P50 Zdvih patky 10-990 250 - /+ | Nastaveni ¢asu pro zdvih patky
P51 Cyklus zdvihu patky (%) 10-90 30 _ /4 | Nastaveni cyklu zdvihu patky/zpatkovéni
(spravné nastaveni mlze zabranit prehrati)
P52 Pohyb patky smérem dol0 10-990 120 - /+ | Nastaveni pohybu patky smérem doll
ZruSeni zdvihu patky pfi , ,
Y i i ON: Patka se nezvedd v 1. poloze peddlu
P53 polo'wcnlm seSlapnutém ON/OFF OFF [+ OFF: Patka se zveda v 1. Poloze pedalu
pedalu
P54 Cas odsttihu (ms) 10-990 200 - /+ | Nastaveni ¢asu odstfihu
P55 Cas odhazovace 10-990 380 - /+ | Nastaveni sekvence odhazovace
Jehla v horni poloze po ON: Po zapnuti jehla v horni poloze
P56 zapnuti ON/OFF ON I+ OFF: Funkce je vypnuta
. ’ PFi prekroceni ¢asu jde patky aut tick
P57 Ochranny cas zdvihu patky (S) | 1-120 10 -/+ dglgre roceni casu jde patky automaticky
Nastaveni horni polohy
P58 Nastaveni horni polohy 0-1440 40 - /+ | Pfisnizeni hodnoty jehla zastavi dfive
Pfi zvySeni hodnoty jehla zastavi pozdéji
Nastaveni spodni polohy
P59 Nastaveni spodni polohy 0-1440 750 - /+ | Pfisnizeni hodnoty jehla zastavi dfive
Pti zvySeni hodnoty jehla zastavi pozdéji
, . 100- . , .
P60 Testovaci rychlost (ot/min) 3700 2000 - /+ | Nastaveni testovaci rychlosti
P61 Test A OFF — [060.TV]' — test A pro nastaveni udrZeni
rychlosti
[060.TV] — test B pro nastaveni provedeni
P62 TestB OFF I+ cyklu Start-Siti-Zastaveni-Odstfih
[060.TV] — test C pro nastaveni provedeni
P63 Test C OFF - /+ | cyklu Start-Siti-Zastaveni-Odstfih bez funkce
polohovani
P64 Operacni Cas testuBa C 1-250 20 - /+ | Nastaveni operaéniho ¢asu testuBa C
P65 Cas zastaveni testu Ba C 1-250 20 - /+ | Nastaveni ¢asu zastaveni testu B a C
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Testovani ochranného

0: vypnuto, 1: testovani bez signalu

P66 . ; 0-2 1 - /+ e
spinace stroje 2: testovani se signalem
P67 Te’stoyanl ochranneho ON/OFF OFF _J OFF: vypnuto
spinace odstfihu ON: zapnuto
P69 (Un:g)lnenl zpétného chodu 0-500 5 - /+ | Faktor zpozdéni pomalého uvolnéni
P71 Uvolnéni patky (ms) 0-500 5 - /+ | Nastaveni ¢asu uvolnéni patky
P72 Korekce polohy jehly -/+
P73 Korekce polohy jehly dole -/+
P76 Cas zpétného chodu (ms) 250-990 250 - /+
P77 Cas zastaveni zpétného 20-200 75 —/x
chodu (ms)
P78 Uhel uvolnéni pfidrieni nité 1-990 100 - /+ | Nastavni Ghlu zacatku pridrzeni
P79 Uhel zagatku pridrzeni nité 1-990 270 - /+ | Nastaveni Ghlu uvolnéni
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E.6 Chybova hlaseni

Kéd Popis problému Reseni
Chyba napajeni Systém bude mimo provoz, dokud nebude
El Pretizeni proudu nebo pfilis vysoké napéti. obnoveno napdjeni.
Poskozeny rezistor nebo spalena pojistka F1 Zkontrolujte kartu napajeni
E2 PFilis nizké napéti Zkontrolujte napajeni a hlavni kartu
E3 Chyba komunikace CPU rozhrani ovladaciho boxu | Zkontrolujte ovladaci box
E5 Chyba pripojeni pedalu Zkontrolujte pripojeni pedalu
a) Spatné pripojeni konektoru motoru.
b) Stroj nebo femenice motoru je mechanicky Zkontrolujte pripojeni motoru a snimac
E7 zablokovana Zkontrolujte pficinu mechanického zablokovani
c) Sity material je pfilis silny stroje
d) Abnormalini vystup modulu
£8 Ruéni zpatkovani trva 15 sekund. StrOj: 'bu<fle mimo provoz, dokud nebude obnoveno
napajeni.
Motor nefunguje.
E9 Chyba signalu snimace Zkontrolujte, jestli signal horni a spodni polohy
funguje spravné.
Motor funguje, ale automaticky spina spojkovy mad.
E12 Napajeni je zapnuto, ale bez signalu snimace Programové $iti, odstfih a odhazovac nefunguiji.
Zkontrolujte snimac.
E13 Ochrana proti prehfati nebo modul napajeni Zkontrolujte pfipojeni mezi napdjecim modulem
tepelnou ochranou
14 Chyba signélu snimace Zkontr?lujte signal enkodéru nebo vymeérite
enkodér
Abnormalini ochrana proti pretiZzeni elektrickym Systém bude mlmo provoz, dokud nebude
E15 proudem pro modul napajeni obnoveno napjeni.
Zkontrolujte kartu napajeni
E17 Chyba spinace odstfihu Zkontrolujte spinac odstfihu
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E.7 Schéma zapojeni konektorti
E.7.1 Popis vstupnich/vystupnich signald

Hlava stroje funk¢ni
Zdvih patky porty (14 P) Pedal

() I

E.7.2 Tabulka vystupt pro jednotlivé funkce (14P)

~ 220V napajeni

14 13 12 1 10 9 8
L L J L J L J L J L] L J
L L] L] L] L J L] L J

7 6 5 4 3 2 1

1) Elektromagnet odsttihu: 1, 8

2) Pridrzovac nité: 2, 9

3) Osvétleni: 4 (zemnéni), 11 (signdl +5v)

4) Tlacitko ruéniho zpatkovani: 5 (signal senzoru), 12 (zemnéni)
5) Elektromagnet zpatkovani: 6, 13

6) Tlacitko zpatkovani a polohovani jehly: 7 (signdl senzoru), 14 (zemnéni)
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F. KATALOG NAHRADNICH DiLU
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F.1 Arm Mechanism (1/2)
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F.1 ARM MECHANISM (1/2)

Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 GF3131/A1 Face plate 1
2 GF3131/A2 Face plate screw 3
3 GF3131/A3 Face plate thread guide 1
4 GF3131/A4 Thread guide 1
5 GF3131/A5 Face plate thread guide screw 2
6 GF3131/A6 Bobbin thread tension assy 1

6-1 GF3131/A6-1 Bobbin thread tension rod 1
6-2 GF3131/A6-2 Screw type tension rod 1
6-3 GF3131/A6-3 Disc for pretension 2
6-4 GF3131/A6-4 Spring for pretension 1
6-5 GF3131/A6-5 Nut type tension stud 1
7 GF3131/A7 Screw 1
8 GF3131/A8 Electronic thread clamp device 1
9 GF3131/A9 Thread tension assy 1
9-1 GF3131/A9-1 Thread tension screw 1
9-2 GF3131/A9-2 Tension devices net assy 1
9-3 GF3131/A9-3 Tension devices spring 1
9-4 GF3131/A9-4 Thread tension plate 1
9-5 GF3131/A9-5 Tension device plate 2
9-6 GF3131/A9-6 Thread take-up spring 1
9-7 GF3131/A9-7 Thread tension regulation holder 1
9-8 GF3131/A9-8 Screw 1
9-10 GF3131/A9-10 | Thread tension net stop plate 1
9-11 GF3131/A9-11 | O-ring 1
10 GF3131/A10 Screw 1
11 GF3131/A11 Thread take-up lever cover 1
12 GF3131/A12 Screw 1
13 GF3131/A13 Three holes thread guide plate 1
15 GF3131/A15 Thread tension pin 1
16 GF3131/A16 Thread release pin 1
18 GF3131/A18 Cloth guide plate 1
19 GF3131/A19 Set screw 2
20 GF3131/A20 Bed screw stud 4
21 GF3131/A21 Spring washer 4
22 GF3131/A22 Arm 1
23 GF3131/A23 Bed 1
24 GF3131/A24 Slide plate assy 1
24-1 GF3131/A24-1 | Slide plate 1
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F.2 Arm Mechanism (2/2)
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F.2 ARM MECHANISM (2/2)

Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
24-2 GF3131/A24-2 Slide plate spring 1
24-3 GF3131/A24-3 Slide plate screw 2

25 GF3131/A25 Needle plate 1
26 GF3131/A26 Needle plate screw 2
27 GF3131/A27 Bobbin winder unit 1
28 GF3131/A28 Screw 3
29 GF3131/A29 Screw 1
30 GF3131/A30 Knife 1
31 GF3131/A31 Bobbin thread tension assy 1
31-1 GF3131/A31-1 Tension nut 1
31-2 GF3131/A31-2 Washer 1
31-3 GF3131/A31-3 Tension spring 2
31-4 GF3131/A31-4 Disc tension 1
31-5 GF3131/A31-5 Disc tension 1
31-6 GF3131/A31-6 Thread tension guide 1
31-7 GF3131/A31-7 Nut 1
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F.3 Needle Bar and Thread Take-up Mechanism (1/2)
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F.3 NEEDLE BAR AND THREAD TAKE-UP MECHANISM (1/2)
Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 GF3131/B1 Arm shaft 1
2 GF3131/B2 Rubber plug 1
3 GF3131/B3 Collar for arm shaft 1
4 GF3131/B4 Set screw 2
5 GF3131/B5 Arm shaft bushing (left) 1
6 GF3131/B6 Arm shaft bushing (middle) 1
7 GF3131/B7 Set screw 1
8 GF3131/B8 Needle bearing 1
9 GF3131/B9 Oil seal 1
10 GF3131/B10 Arm shaft bushing (right) 1
11 GF3131/B11 Rubber ring 1
12 GF3131/B12 Thread take-up assy 1
13 GF3131/B13 Hinge pin 1
14 GF3131/B14 Set screw 2
15 GF3131/B15 Needle bar link 1
16 GF3131/B16 Screw 1
17 GF3131/B17 Set screw 1
18 GF3131/B18 Screw 1
19 GF3131/B19 Set screw 1
20 GF3131/B20 Needle bar shaft bushing (upper) 1
21 GF3131/B21 Rubber plug (upper) 1
22 GF3131/B22 Needle bar shaft bushing (lower) 1
23 GF3131/B23 Btw-driving-wheel 1
24 GF3131/B24 Needle bar 1
25 GF3131/B25 Thread guide for needle bar 1
26 GF3131/B26 Needle 1
27 GF3131/B27 Needle clamp screw 1
28 GF3131/B28 Needle bar through 1
29 GF3131/B29 Slide blood 1
30 GF3131/B30 Set screw 2
31 GF3131/B31 Needle bar connection assy 1
31-1 GF3131/B31-1 Needle bar adaptor 1
31-2 GF3131/B31-2 | Set screw 1
32 GF3131/B32 Screw 1
33 GF3131/B33 Loose thread rope fixed frame 1
34 GF3131/B34 Loose thread presser plate 1
35 GF3131/B35 Washer plate 1
36 GF3131/B36 Qil felt for needle bar 1
37 GF3131/B37 Screw 2
38 GF3131/B38 Spring 1
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F.4 Needle Bar and Thread Take-up Mechanism (2/2)
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F.4 NEEDLE BAR AND THREAD TAKE-UP MECHANISM (2/2)
Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
39 GF3131/B39 Loose thread hinge 1
40 GF3131/B40 Pin 1
41 GF3131/B41 Retaining ring 1
42 GF3131/B42 Screw 1
43 GF3131/B43 Connect block 1
44 GF3131/B44 Screw 2
45 GF3131/B45 Screw 1
46 GF3131/B46 Washer 1
47 GF3131/B47 Ground wire assy 1
48 GF3131/B48 Linker 1
49 GF3131/B49 Screw 1
50 GF3131/B50 Btw-driving-wheel screw 2
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F.5 Feed Mechanism Components (1/2)
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F.5 FEED MECHANISM COMPONENTS (1/2)
Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 GF3131/C1 Feed dog 1
2 GF3131/C2 Feed bar assembly 1
3 GF3131/C3 Washer 1
4 GF3131/C4 Shaft for feed bar 1
5 GF3131/C5 Screw 2
6 GF3131/C6 Feed rock crank 1
7 GF3131/C7 Screw 2
8 GF3131/C8 Screw 1
9 GF3131/C9 Feed rock shaft 1
10 GF3131/C10 Type stop ring 2
11 GF3131/C11 Collar for feed lifting rock shaft 1
12 GF3131/C12 Collar for feed lifting rock shaft 2
13 GF3131/C13 Screw 4
14 GF3131/C14 Feed rock shaft craned (right) 1
15 GF3131/C15 Hinge pin 1
16 GF3131/Cl16 Screw 1
17 GF3131/C17 Screw 1
18 GF3131/C18 Feed rock shaft craned (right) 1
19 GF3131/C19 Hinge pin 1
20 GF3131/C20 Feed rock lifting shaft 1
21 GF3131/C21 Screw 2
22 GF3131/C22 Feed forked connection 1
23 GF3131/C23 Feed lifting rock shaft 1
24 GF3131/C24 Screw 1
25 GF3131/C25 Screw 1
26 GF3131/C26 Hinge pin 1
27 GF3131/C27 Feed regulator 1
28 GF3131/C28 Screw 1
29 GF3131/C29 Screw 1
30 GF3131/C30 Feed regulator bushing 1
31 GF3131/C31 Hinge pin for feed regulator 1
32 GF3131/C32 Rubber plug 1
33 GF3131/C33 Slide block pin assy 1
34 GF3131/C34 Spring for feed crank 1
35 GF3131/C35 Screw 1
36 GF3131/C36 Reverse feed lever 1
37 GF3131/C37 Reverse feed lever shaft 1
38 GF3131/C38 O-ring 1
39 GF3131/C39 Feed regulator screw bar 1
40 GF3131/C40 O-ring 1
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F.6 Feed Mechanism Components (2/2)
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F.6 FEED MECHANISM COMPONENTS (2/2)

Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
41 GF3131/C41 Screw 2
42 GF3131/C42 Spring stand 1
43 GF3131/C43 Dial face 1
44 GF3131/C44 Screw 1
45 GF3131/C45 Stopper pin 1
46 GF3131/C46 Spring for stopper pin 2
47 GF3131/C47 Dial stopper pin 1
48 GF3131/C48 Screw 3
49 GF3131/C49 Feed shaft connecting rod 1
50 GF3131/C50 Rocker shaft connecting rod 1
51 GF3131/C51 Feed regulator connecting rod 1
52 GF3131/C52 Walking foot pin 1
53 GF3131/C53 Walking foot link 2
54 GF3131/C54 Screw 1
55 GF3131/C55 Connecting link 2
56 GF3131/C56 Walking foot pin 1
57 GF3131/C57 Screw 1
58 GF3131/C58 Screw 2
59 GF3131/C59 Hinge pin 1
60 GF3131/C60 Walking foot adjusting link 1
61 GF3131/C61 Adjusting link fulcrum shaft 1
62 GF3131/C62 Screw 2
63 GF3131/C63 Adjusting link fulcrum shaft 1
64 GF3131/C64 Feed regulator key-press 1
65 GF3131/C65 Dial spring for stopper pin 1
66 GF3131/C66 Feed drive eccentric cam 1
67 GF3131/C67 Screw 3
68 GF3131/C68 Thrust collar 1
69 GF3131/C69 Connecting rod 1
70 GF3131/C70 Spring 1
71 GF3131/C71 Pin for spring 1
72 GF3131/C72 Pin 1
73 GF3131/C73 Baffle 1
74 GF3131/C74 Screw 1
75 GF3131/C75 Screw 1
76 GF3131/C76 Pin bushing 1
77 GF3131/C77 Screw 1
78 GF3131/C78 Screw 1
79 GF3131/C79 Spring stand 1
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F.7 Feed Mechanism (1/2)
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F.7 FEED MECHANISM (1/2)

Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 GF3131/D1 Nut 2
2 GF3131/D2 Spacer 2
3 GF3131/D3 Nut 1
4 GF3131/D4 Washer 1
5 GF3131/D5 Guide shaft 1
6 GF3131/D6 Needle of bearing 1
7 GF3131/D7 Working foot 1
8 GF3131/D8 Screw 1
9 GF3131/D9 Screw 4
10 GF3131/D10 Spacer 2
11 GF3131/D11 Holder for walking foot bar 1
12 GF3131/D12 Link of walking foot 1
13 GF3131/D13 Screw 1
14 GF3131/D14 Fork lever 1
15 GF3131/D15 Pin 1
16 GF3131/D16 Crank shaft complete 1
17 GF3131/D17 Presser swing crank (left) 1
18 GF3131/D18 Screw 1
19 GF3131/D19 Screw 4
20 GF3131/D20 Guide plate 1
21 GF3131/D21 Screw 2
22 GF3131/D22 Crank 1
23 GF3131/D23 Pin 1
24 GF3131/D24 Nut 1
25 GF3131/D25 Screw 1
26 GF3131/D26 Nut 2
27 GF3131/D27 Bracket for screw 1
28 GF3131/D28 Link 1
29 GF3131/D29 Screw 2
30 GF3131/D30 Presser foot feed crank 1
31 GF3131/D31 Spring 1
32 GF3131/D32 Guide pin 1
33 GF3131/D33 Set plate 1
34 GF3131/D34 Walking foot lever 1
35 GF3131/D35 Screw 2
36 GF3131/D36 Presser plate 1
37 GF3131/D37 Feed rock crank (min) 1
38 GF3131/D38 Screw 1
39 GF3131/D39 Screw 1

40 GF3131/D40 Feed rock crank shaft 1
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F.8 Feed Mechanism (2/2)
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F.8 FEED MECHANISM (2/2)

Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
41 GF3131/D41 Eccentric cam 1
42 GF3131/D42 Screw 2
43 GF3131/D43 Link complete 1
44 GF3131/D44 Screw 1
45 GF3131/D45 Link 1
46 GF3131/D46 Screw 1
47 GF3131/D47 Pear crank 1
48 GF3131/D48 Rear bushing 1
49 GF3131/D49 Screw 1
50 GF3131/D50 Split ring 1
51 GF3131/D51 Washer 1
52 GF3131/D52 Link adjusting crank 1
53 GF3131/D53 Presser foot Elevator shaft 1
54 GF3131/D54 Rear bushing 1
55 GF3131/D55 Screw 3
56 GF3131/D56 Collar for presser swing shaft 1
57 GF3131/D57 Screw 2
58 GF3131/D58 Front bushing 1
59 GF3131/D59 Presser foot swing shaft 1
60 GF3131/D60 Screw 1
61 GF3131/D61 Screw 1
62 GF3131/D62 Qil felt 1
63 GF3131/D63 Spring 1
64 GF3131/D64 Pin 2
65 GF3131/D65 Front bushing 1
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F.9 Presser Foot Mechanism
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F.9 PRESSER FOOT MECHANISM
Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 GF3131/E1 Presser bar lifter 1
2 GF3131/E2 Set screw 1
3 GF3131/E3 Presser bar lifting cam 1
4 GF3131/E4 O-ring 1
5 GF3131/E5 Scar 1
6 GF3131/E6 Tension releasing cam 1
7 GF3131/E7 Scar 1
8 GF3131/E8 Hinge screw 2
9 GF3131/E9 Knee lifter rod 1
10 GF3131/E10 Bolt 1
11 GF3131/E11 Gasket 1
12 GF3131/E12 Spring 1
13 GF3131/E13 Knee lifter connecting rod 1
14 GF3131/E14 Pin for spring 1
15 GF3131/E15 Protective hook 1
16 GF3131/E16 Presser bar bushing 1
17 GF3131/E17 Presser bar 1
18 GF3131/E18 Presser bar lifting bracket 1
19 GF3131/E19 Set screw 1
20 GF3131/E20 Presser bar spring 1
21 GF3131/E21 Presser regulating thumb screw 1
22 GF3131/E22 Lock nut 1
23 GF3131/E23 Inner passer 1
24 GF3131/E24 Set screw 1
25 GF3131/E25 Upper thread guide 1
26 GF3131/E26 Screw 1
27 GF3131/E27 Spring 1
28 GF3131/E28 Screw 1
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F.10 Rotary Hook Mechanism
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F.10 ROTARY HOOK MECHANISM
Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 GF3131/F1 Vertical shaft 1
2 GF3131/F2 Bevel gear for arm shaft 1
3 GF3131/F3 Set screw 8
4 GF3131/F4 ?jgs(le;g)earfor vertical shaft 1
5 GF3131/F5 Bevel gear for hook shaft 1
6 GF3131/F6 zz\\:ve;gearfor vertical shaft 1
7 GF3131/F7 Vertical shaft bushing (upper) 1
8 GF3131/F8 Vertical shaft bushing (lower) 1
9 GF3131/F9 Set screw 2
10 GF3131/F10 Bobbin case 1
11 GF3131/F11 Bobbin 1
12 GF3131/F12 Rotating hook complete 1
13 GF3131/F13 Rotating hook shaft 1
14 GF3131/F14 Filter 1
15 GF3131/F15 Filter screw 1
16 GF3131/F16 Hook shaft bushing (left) 1
17 GF3131/F17 Oil adjust screw 1
18 GF3131/F18 Spring for oil adjust 1
19 GF3131/F19 Collar for hook shaft 1
20 GF3131/F20 Set screw 2
21 GF3131/F21 Hook shaft bushing (right) 1
22 GF3131/F22 Set screw 2
23 GF3131/F23 Plunger 1
24 GF3131/F24 Plunger spring 1
25 GF3131/F25 Guide plate 1
26 GF3131/F26 Screw 1
27 GF3131/F27 Bobbin case holder 1
28 GF3131/F28 Screw 1
29 GF3131/F29 Hook shaft bushing (middle) 2
30 GF3131/F30 Washer 1
31 GF3131/F31 Washer 1
32 GF3131/F32 Qil pine for hook shaft bushing 1
33 GF3131/F33 Oil seal for rotating hook shaft 1
34 GF3131/F34 Thread trimmer cam gear 2
35 GF3131/F35 Screw 2
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F.11 Thread Trimmer Mechanism (1/2)
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F.11 THREAD TRIMMER MECHANISM (1/2)
Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 GF3131/G1 Drive plate 1
2 GF3131/G2 Flexible support plate 1
3 GF3131/G3 Screw 1
4 GF3131/G4 Flexible connecting plate 1
5 GF3131/G5 Screw 1
6 GF3131/G6 Drive plate shaft 1
7 GF3131/G7 Drive plate spring 1
8 GF3131/G8 Drive plate Shaft locking ring 1
9 GF3131/G9 Screw 2
10 GF3131/G10 Screw 1
11 GF3131/G11 Nut 1
12 GF3131/G12 Thread electromagnet drive asm 1
13 GF3131/G13 Screw 4
14 GF3131/G14 Screw 1
15 GF3131/G15 Cable clip 1
16 GF3131/G16 Plug connector 2
17 GF3131/G17 Pin 1
18 GF3131/G18 Ring 2
19 GF3131/G19 Loose thread Steel wire rope asm 1
20 GF3131/G20 Nut 2
21 GF3131/G21 The mounting plate 1
22 GF3131/G22 Screw 1
23 GF3131/G23 Nut 1
24 GF3131/G24 Bracket for fixed blade 1
25 GF3131/G25 Thread guide 1
26 GF3131/G26 Screw 1
27 GF3131/G27 Screw 1
28 GF3131/G28 Fixed blade 1
29 GF3131/G29 Knife holding bracket saddle 1
30 GF3131/G30 Nut 2
31 GF3131/G31 Knife base (left) 1
32 GF3131/G32 Screw 1
33 GF3131/G33 Knife driving crank 1
34 GF3131/G34 Screw 2
35 GF3131/G35 Link 1
36 GF3131/G36 Screw 3
37 GF3131/G37 Washer 1
38 GF3131/G38 Movable knife 1
39 GF3131/G39 Screw 2
40 GF3131/G40 Knife driving shaft 1
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F.12 Thread Trimmer Mechanism (2/2)
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F.12 THREAD TRIMMER MECHANISM (2/2)

Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
41 GF3131/G41 Thread shear cam crank 1
42 GF3131/G42 Spring end cover 1
43 GF3131/G43 Spring 1
44 GF3131/G44 Locking plate 1
45 GF3131/G45 Screw 3
46 GF3131/G46 Stopper 1
47 GF3131/G47 Spring 1
48 GF3131/G48 Screw 2
49 GF3131/G49 Cam retaining ring 1
50 GF3131/G50 Washer 1
51 GF3131/G51 The tangent cam left crank 1
52 GF3131/G52 Screw 2
53 GF3131/G53 Roller 2
54 GF3131/G54 Nut 2
55 GF3131/G55 Magnetic plug cushion mat 1
56 GF3131/G56 Sealing washer (big) 1
57 GF3131/G57 Screw 3
58 GF3131/G58 Flat gasket 1
59 GF3131/G59 Sealing washer (small) 1
60 GF3131/G60 Plug Set 1
61 GF3131/G61 Line cover 1
62 GF3131/G62 Screw 4
63 GF3131/G63 Cushion 1
64 GF3131/G64 Nut 1
65 GF3131/G65 Screw 1
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F.13 Lubrication
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F.13 LUBRICATION
Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 GF3131/H1 Oil pump body 1
2 GF3131/H2 Big gear for oil pump 1
3 GF3131/H3 Small gear for oil pump 1
4 GF3131/H4 Screw 3
5 GF3131/H5 Oil pump felting plate 1
6 GF3131/H6 Adjusting plate oil pump 1
7 GF3131/H7 Oil pump screen complete 1
8 GF3131/H8 Screw 3
9 GF3131/H9 Shaft for oil pump 1
10 GF3131/H10 Screw 2
11 GF3131/H11 Spring washer 1
12 GF3131/H12 Screw 2
13 GF3131/H13 Qil pipe for arm shaft 1
14 GF3131/H14 Oil return pipe assy 1
15 GF3131/H15 Oil return pipe clamp 1
16 GF3131/H16 Screw 1
17 GF3131/H17 Qil pipe for hook shaft 1
18 GF3131/H18 Oil wick 1
19 GF3131/H19 Rubber plug (#16) 1
20 GF3131/H20 Rubber plug (918) 3
21 GF3131/H21 Rubber plug (#8.8) 1
22 GF3131/H22 Rubber plug (927) 1
23 GF3131/H23 Rubber plug(p11) 1
24 GF3131/H24 Qil sight window assy 1
25 GF3131/H25 Side plate 1
26 GF3131/H26 Rubber plug (#25) 1
27 GF3131/H27 Gasket 1
28 GF3131/H28 Screw 8
29 GF3131/H29 Rubber plug (28) 6
30 GF3131/H30 Keep off plate 1
31 GF3131/H31 Rubber plug (#5.7) 1
32 GF3131/H32 Oil wick set plate complete 1
33 GF3131/H33 Rubber plug (11.8) 2
34 GF3131/H34 Rubber plug (¢10.5) 1
MP03100CZ_220318 55




© ANITA
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F.14 REVERSE FEED COMPONENTS
Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 GF3131/11 Reverse feed magnet assy 1
2 GF3131/12 Screw 4
3 GF3131/13 Reverse feed magnet 1
4 GF3131/14 Connecting rod pin 1
5 GF3131/15 Connecting rod 2
6 GF3131/16 Crank 1
7 GF3131/17 Screw 1
8 GF3131/18 Crank pin 1
9 GF3131/19 Reverse feed switch assy 1
10 GF3131/110 Organic glass 1
11 GF3131/111 Lamp 1
12 GF3131/112 Switch contact member 1
13 GF3131/113 Reverse feed switch wire 1
14 GF3131/114 Card line board 1
15 GF3131/115 Switch Box 1
16 GF3131/116 Spring 1
17 GF3131/117 E-ring 1
18 GF3131/118 Key switch 1
19 GF3131/119 Screw 1
20 GF3131/120 Light switch 1
21 GF3131/121 Screw 3
22 GF3131/122 Clamps 1
23 GF3131/123 Switch mounting bracket 1
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F.15 Inbuilt Foot Lift Structure
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F.15 INBUILT FOOT LIFT STRUCTURE
Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 GF3131/11 Bolt 6
2 GF3131/J2 Spring gasket 6
3 GF3131/J3 Left carriage 1
4 GF3131/14 Screw 3/16x28 L=9 3
5 GF3131/J5 Foot lift electromagnet 1
6 GF3131/J6 Right carriage 1
7 GF3131/)7 Rubber cushion A 1
8 GF3131/J8 Rubber cushion B 1
9 GF3131/J9 Washer 1
10 GF3131/J10 Top column 1
11 GF3131/J11 Auto foot lift after lever 1
12 GF3131/J12 Retaining ring external 2
13 GF3131/J13 Washer 2
14 GF3131/J14 Nylon roller pin 1
15 GF3131/J15 Nylon rollers 1
16 GF3131/J16 Set screw 1
17 GF3131/J17 Lever pin 1
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F.16 Impact Controller System
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F.16 IMPACT CONTROLLER SYSTEM

Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 GF3131/K1 Motor asm 1
2 GF3131/K2 Spring gasket 4
3 GF3131/K3 Gasket 4
4 GF3131/K4 Socket head screw 4
5 GF3131/K5 Heat sink 1
6 GF3131/K6 Circuit board 1
7 GF3131/K7 Cross recess head screw 7
8 GF3131/K8 Power panel 1
9 GF3131/K9 ST2.9x6,5 7
10 GF3131/K10 Back shroud 1
11 GF3131/K11 Casing connection screws 4
12 GF3131/K12 Insulating barrier 1
13 GF3131/K13 Digital display small plate 1
14 GF3131/K14 Operating the mask 1
15 GF3131/K15 Set screw 2
16 GF3131/K16 Balance wheel 1
17 GF3131/K17 The motor housings 1
18 GF3131/K18 Electric control switch 1
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F.17 Accessories

MP03100CZ_220318

62




© ANITA

F.17 ACCESSORIES
Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 GF3131/11 Parts bag 1
2 GF3131/L2 Screw driver (small) 1
3 GF3131/L3 Screw driver (middle) 1
4 GF3131/1L4 Screw driver (large) 1
5 GF3131/L5 Needle 4
6 GF3131/L6 Bobbin 3
7 GF3131/L7 The power cord 1
8 GF3131/L8 QOil reservoir 1
9 GF3131/19 Screw 1
10 GF3131/L10 Washer 1
11 GF3131/111 Gasket 2
12 GF3131/L12 Knee press lifter rod 1
13 GF3131/L13 Magnet 1
14 GF3131/L14 Qil pot 1
15 GF3131/L15 Hinge 2
16 GF3131/L16 Rubber coat 2
17 GF3131/L17 Cushion (big) 2
18 GF3131/L18 Cushion (small) 2
19 GF3131/L19 Oil tank 1
20 GF3131/L20 Spool stand complete 1
21 GF3131/L21 Frame support bar 1
22 GF3131/L22 Spanner 1
23 GF3131/L23 2 mm cross screw driver 1
24 GF3131/1L24 3 mm cross screw driver 1
25 GF3131/L25 2.5 mm cross screw driver 1
26 GF3131/L26 Hinge pin 1
27 GF3131/1L27 Spring 1
28 GF3131/L28 Knee lifter stop bracket 1
29 GF3131/L29 Screw 2
30 GF3131/1L30 Nut 2
31 GF3131/1L31 Screw 1
32 GF3131/1L32 Connector 1
33 GF3131/133 Screw 4
34 GF3131/1L34 Bent rod 1
35 GF3131/L35 Bell 1
36 GF3131/L36 Bell bracket 1
37 GF3131/L37 Screw 1
38 GF3131/L38 Knee pan plate cover 1
39 GF3131/L39 Split stop ring 1
40 GF3131/L40 Electric control pedal 1
41 GF3131/141 Pedal connecting rod 1
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